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- dl. 1900 mm plati pre rimsovy prefabrikat vyrobnej dizky 1990 mm
- dl. 1750 mm plati pre rimsovy prefabrikat vyrobnej dizky 1830 mm
- dl. 1570 mm plati pre rimsovy prefabrikat vyrobnej dizky 1660 mm
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VYKAZ VYSTUZE

@ ®12/2370-1x43+10+9%x2=501 ks

CELKOVY VYKAZ MATERIALU OCELOVEJ KONSTRUKCIE

. Ly POCET OCEL CELKOM [m]
0ZN. C. DLZKA

. ¢ [mm] CELKOM B500B B 400C

PRVKU | PROTA [m]
ks b 12 b 16
N 1 16 0,900 188 169,20
= 2 12 0,550 376 206,80
A
& 3 12 4,370 527 2302,99
T ha 12 1,900 540 1026,00
[a s
a 4b 12 1,750 12 21,00
3 Le 12 1,570 12 18,84
w)
= 5 12 2,370 501 118%,37
[a s
m 4763,00 169,20
-1
5 kg.m 0,888 1,578
§ kg 4229,54 267,00
CELKOM kgl 4496,5L
CELKOM kg + 5% 4721,37

PRIEREZ| DLZKA* |HMOTNOST 1 ksx| . . |CELKOVA DLZKA|CELKOVA HMOTNOST
Pol. POPIS POCET KUSOV [MATERIAL
mm mm kg m kg

KU1 | KOTEVNY UHOLNIK | U 65 1650 11,70 96 $235 JR 158,40 1123,20

KU2 | KOTEVNY UHOLNiK | U 65 550 3,90 92 $235 JR 50,60 358,80
I 1482,0

Zvary - odhad 2 % z hmotnosti 29,60

I 1511,6

* Dlzky prvkov a ich hmotnosti su uvedené pred Gpravou (otvory, odrezy.....)

POZNAMKY:

~ NA TENTO PROJEKT SA VZTAHUJE AUTORSKE PRAVO A MOZE SA KOPIROVAT, POUZIVAT A

NAVRHOVANE PODLA:
TRIEDA BETONU:
BETONARSKA OCEL: B 5008 (KOTEVNE OKA B 400C)
KRYTIE HLAVNEJ VYSTUZE min. 40 mm

STN EN 1992-1-1, STN EN 1992-2

DALEJ ROZSIROVAT LEN SO SUHLASOM AUTORA
- PROJEKTANT NENESIE ZIADNU ZODPOVEDNOST ZA ZMENY USKUTOCNENE BEZ JEHO
PISOMNEHO SUHLASU
- ZHOTOVITEL JE POVINNY O ZISTENYCH CHYBACH V DOKUMENTACII BEZODKL ADNE
INFORMOVAT PROJEKTANTA

STN EN 206-1- C35/45 -XD3, XF&4 (SK)- CL 0,2- Dmax 25 -S3

ZMENA DATUM KRESLIL DRUH ZMENY

Zodp. projektant Ing. Renata Sykorova, PhD.
Navrhol Ing. Marian Sykora, PhD.
Vypracoval Ing. Marian Seviik
Kontroloval Ing. Marian Sykora, PhD. ® 0949/441018 = info@structing.eu
Investor Spra’va ciest Zilinskehf) samospravneho kraja M'ESfO,r | 16 Potie, K0 90334
M. Rizusa 104, 010 01 Zilina sravby
Stavba Okres Tvrdo3in
. Kraj Zilinsky
PRESTAVBA MOSTNEHO OBJEKTU MO Datum 04/2020
2300-001V OBCI PODBIEL Format | 4xA4
Stupen DSP, RP
C. zakazky |2019/34.02
Objekt . Cast Mierka Sdprava
201-00 Most ev. ¢ 2300-001 D[ 19¢ P
Obsah . . v . . oo. C. vik
Vykres vystuze rimsovych prefabrikatov Vé EES“
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